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Allgemeine Programminfor mationen

Vorwort

PersonalWeko ist ein Programm zur Kontrolle der Personal-Werkzeuge, Kosten und
Ausgaben.

Es ist mit Sicherheit nicht vermessen zu behaupten, alle Unternehmer, ob Industrie
oder Handwerk, haben mit hohen Werkzeugkosten zu kédmpfen, die nicht unbedingt
nur durch Anschaffungskosten entstehen.

Viele Zusammenhange und Hintergriinde dieser Kosten werden nicht untersucht und
bleiben unerkannt oder werden einfach so hingenommen. Es wird oft nur gestaunt,
wo denn das ganze Werkzeug bleibt. Man hat einfach nur das Gefiihl, dass
bestimmte Mitarbeiter standig neue Werkzeuge bendtigen, andere dagegen nur

selten.

Hier nun Beispiele einer Personal-Werkzeugausgabe

Muster beispiel

Der Fall Ohne PersonalWeKo Mit PersonalWeKo

Sie bekommen einen Sie Uberlegen, was muss | Sie drucken eine Liste mit
neuen Mitarbeiter , der ich ihm geben, oder geben |den Werkzeugen aus, die
Werkzeug bendttigt ihm den unvollstandigen unbedingt erforderlich sind.
Rest seines Vorgangers Diese Liste erstellen Sie
nur einmal und ist dann
immer wieder verfugbar.
In diese Liste tragen Sie
das tatsachlich
ausgegebene Werkzeug
ein. Fehlendes Werkzeug
wird sofort nachbestellt.
Ausgegebene Werkzeuge
werden nun unter dem
Namen des Monteurs in
PERSONALWEKO
eingetragen

Der Mitarbeiter bekommt a) Sie geben esihm Sie geben es ihm und
ein weiteres Werkzeug oder geben die Daten, moglichst
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(Bohrmaschine)

b) Sie geben es ihm
und notieren es in
einer Werkzeugliste

mit Einkaufspreis in
PERSONALWEKO ein. Im
Eingabefeld ,alt zuriick®
vermerken Sie, ob es sich
um einen Umtausch
handelt.

Der Mitarbeiter bekommt 8
Wochen spater ein
weiteres Werkzeug
(Bohrmaschine)

a) Sie geben esihm
oder

b) Sie geben esihm
und notieren es in
einer Werkzeugliste

Sie geben es ihm und
geben die Daten, moglichst
mit Einkaufspreis in
PERSONALWEKO ein. Im
Eingabefeld ,alt zuriick®
vermerken Sie, ob es sich
um einen Umtausch
handelt.

Der Mitarbeiter bekommt 3
Monate spéater ein weiteres
Werkzeug (Bohrmaschine)

a) Sie geben esihm
b) Sie geben es ihm und
notieren es in einer
Werkzeugliste

Sie geben es ihm und
geben die Daten, moglichst
mit Einkaufspreis in
PERSONALWEKO ein. Im
Eingabefeld ,alt zuriick®
vermerken Sie, ob es sich
um einen Umtausch
handelt.

Sie haben das Gefihl,
dass sehr viele
Bohrmaschinen
ausgegeben werden

a) keine
Kontrollmdglichkeit

b) Kontrollmdglichkeit ja,
aber sehr aufwendig

a) auf Knopfdruck sehen
Sie wer, wann, welche, wie
viele Bohrmaschinen
erhalten hat

b) Sie haben hier die
Moglichkeit, wenn
notwendig, entgegen zu
wirken

c) Sie wissen genau, wie
viel Sie fur Bohrmaschinen
einem bestimmten
Zeitraum ausgegeben
haben.

d)Sie sehen, das nur ein
bestimmter Monteur einen
hohen Werkzeugverbrauch
hat und kénnen der
Ursache gezielt nachgehen

Nachster Fall, der
Mitarbeiter scheidet aus

a)Sie nehmen das
Werkzeug, das lhnen der
Mitarbeiter scheidet aus
b)Die Ruckgabe wird mit
Ihrer Liste verglichen

Die Ruckgabe wird mit
Ihrer Liste verglichen.
Sie wissen genau den
Fehlbestand, Sie fordern
nur eine Bohrmaschine
zuriuck
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PeWeK osten Netzinstallation

Um das Werkzeugprogramm von mehreren Arbeitsplatzen zu gleichzeitig bedienen zu kénnen,
bendtigen Sie die Netzversion.
Zu beachten ist hierbei die etwas andere Installationsart.

Installationsschritte
Unbedingt wissen muissen Sie, dass diese Version tber zwei unterschiedliche SETUP-Programme
installiert wird.

Im ersten Setup-Programm werden Sie gefragt, wie die Installation erfolgen soll. Zur Auswahl steht die
Arbeitsplatz-Installation und die Netzwerkinstallation.

Installation auf dem Netzwerk
Zur Installation wird das Setup-Programm aufgerufen. Der Startbildschirm erscheint wie folgt:

‘Wahl der Installationsart

Bitte geben Sie die Art der Installation ein:

i Am Arbeitsplatz installieren

Wahlen Sie dieze Installationsart, wenn Sie das
Frogramm auszchlieilich auf [hrem Rechiner
einzetzen wollen,

= Am Metzwerk instalieren

wWahlen Sie diese Inztallationsart, wenn das
Pragramr won mehreren Personen gleichzeitig
aenutzt werden zall

< Zuriick, | Abbruch |

Wir wahlen ,Am Netzwerk installieren“ In dem folgenden Dialog geben Sie das
Installationsverzeichnis auf dem Netzwerk an.

Bitte Beachten!

Die Installation erfolgt in das von Ihnen angegebene Verzeichnis. Die Programmdateien werden aber
in ein Unterverzeichnis mit den Namen BIN installiert.

Also: Netzwerk \ Ihr_Verzeichnisname \ BIN

Installation am Arbeitsplatz

Nun soll das Werkzeugprogramm fiir einen Arbeitsplatzrechner eingerichtet werden. Hierzu gehen Sie
in das Installationsverzeichnis auf dem Netzwerk (Netzwerk \ Ihr_Verzeichnisname \ BIN) in das
Unterverzeichnis ...... \BIN . Dort befindet sich eine weitere Datei mit dem Namen Setup.Exe. Dies
Datei rufen Sie nun auf, und das Programm wird auf den Aktuellen Arbeitsplatz installiert.

Auf Ihrem Arbeitsplatzrechner wird ein Privates Verzeichnis fur Ihre persénlichen Dateien erstellt. Es
sind nur wenige Dateien fur Notizen, Papiereinstellungen, Parametervorgaben usw.

Der Programmaufruf ruft aber die Exe-Datei auf dem Server auf.

Weitere Arbeitsplatze einrichten
Gehen Sie zum néachsten Arbeitsplatz und rufen das Setup-Programm auf dem Netzwerk wie vor
beschrieben auf.

Bei dieser Installationsart werden die notwendigen Daten-Dateien und Programm-Dateien auf dem
Netzwerk installiert. Auf den Arbeitsplatzrechnern werden lediglich ein paar Dateien fur die
personlichen Einstellungen installiert.
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|nstallation fur Umsteiger und Aufsteiger

Bel einer Versions-Umstellung sollten Sie folgende Installationsschritte unbedingt beachten, oder
in ein neues Verzeichnis installieren.

Sichern Sie vor einer Installation das Komplette Werkzeugprogramm ! Anschlief3end fiihren Sie
folgende Schritte aus

1. Das vorhandene Verzeichnis benennen Sie um in Werkzeugprogramm_alt

2. Installieren Sie die neue Version ins Verzeichnis Werkzeugprogramm (wird neu angelegt)

3. Starten Sie wie gewohnt das Werkzeugprogramm, Sie durften sich nun in der neuen
Version befinden.

4. Importieren Sie nun die Daten aus der alten Version (befindet sich nun jaim Verzeichnis
Werkzeugprogramm _alt) mit folgend beschriebener V orgehensweise.

5. Gehen Sie auf die Seite fur die Einstellungen und betétigen dort den Schalter fir

Datenimport
Recht-Code:  111-121110 -020702 10001
Mame kniebel Absenderlugu Meuesinrichtung
Yorname JHanno Kompl Import | |
Strake [von-Menzel-Str. 12 N ———
vorhandene Daten
FLZAOrt |49201 pissen aus anderer Quelle

einlesen

Telefon 55421!‘212‘1 L I el
Fax 55421 JG29 CFax. Fax:

Sachbearbeiter |HannD kniebel

Bild=chirm-Aufl&sung Bildformat im Report

& 800x600 ‘ [11o0 [110

il 45 45
|| RE-Prafix Iak‘tuelle Einstellung: viiz- | wiEhrung  |Eura  1024x768

IV sutomatic
|| Hinweize Iak‘tuelleEins‘telIung: Ja | | Ahschluss-Texte I

Randeinstellungen fir Firmenpapier  Info zu Randeinstellungen
OR = Cherer Rand (fir Formularpapier verdnderbar)
15|15 OR 20 |20 RF  LUR = Unterer Rand (fir Formularpagpisr veranderbar)
’— FR=Rechter Rand und LE=Linker Rand solten nach Maglichkeit nicht
w n UR 20 |20 LR werdndert werden. Listen die Tabellenzeichnungen enthalten, kénnten
werzerrt wiedergegeben werden. Standardwerte stehen neben den Feldern

Externes Programm fir Terminverswatung |"E:\Programme1.h-1icrosoﬂ OfficeIfficevDUTLOOR EXE" FSELECT Outlook: Malender

| |3 Arbeitsprotokall fir HKN-Warung || Freischaltung AS | speichern und schlielen | Registrierung I
In diesem Formular wwerden die Daten, die verdnderbar und fir lhren Arbeitsplatz (MNetzversion) relevant sind, angegek

Schalter fir den Datenimport

Meueinrichtung
Kompl. Import IJ

alles lGzchen und

vorhandens Daten

aus anderer Guelle
einlezen

Nach einer Sicherheitsabfrage missen Sie fir jede Tabelle die Daten neu einlesen. Der
einzulesende Name der jeweiligen Tabelle wird Ihnen als Hilfe angezeigt.
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Sicherheitzabfrage E3

@ Soll das Programm new eingerichtet werden und alle Tabelleninhalte geldscht werden?

Ahbrechen |

Zweite Sicherheitsabfrage

Sicherheitzabfrage

@ Sie logchen nun alle Daten in diesem Programm

Abbrechen |

S|

@ Bitte die Qelendate 'WARTDAT dat wahlen, Dateityp TDE einstellen

Hier den gemerkten Datentyp wahlen, dann den Schalter Durchsuchen betétigen

Import-Pfadfinder: Datenquelle bestimmen

Visual FoxPro-TabellenMicrozoft Wisual FoxPro-Yreiber)

dBaze Dateien - Woard(Microsoft dBase VFP Drivey (*.dbf))

FoxPro Dateien - WordiMicrosoft FoxPro YFP Drivear (*.dbf)ﬂ
Fallz Sie eine Datenguelle von dataeb gewedhlt habkn, tragen
Sie hier bitte den Dateinamen gin.

| TDB-Tabelle (* DAT)

Durchsuchen... |
Hilfe | 4 | b | Abbrechen |

Dann das V erzeichnis des gesicherten Wartungsprogramms wahlen und Schalter 6ffnen betétigen
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Offnen e |

Suchen in: IaVDP3WQ _I ﬁl

Hechnungenz q =
Standardartikel —a Zugangskontrolle
WS artunghdulti Spztem. DAT
wlartungProd Test.DAT

WS artungs ani
W artungS ani=alt

4 =]

D ateiname: | Offrien I
D ateityp: ITDB-T abelle LI Abbrechen |
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Beschreibung zur Werkzeugkontrolle

Moglichkeiten (Auszug) zu diesem Programm

+ Verwalten von Personal-Werkzeugen

+ Verwalten von Werkstatt-Werkzeugen

+ Verwalten von Werkzeugen in Kundendienstfahrzeugen

+ Verwalten von Seriennummern

+ Dokumentation von Werkzeugausgaben an das Personal

+ Erstellen von beliebig vielen Listen fur beliebig viele Gruppen
+ Erstellung von Werkzeug-Ausgabelisten

+ Erstellung von Werkzeugruckforderungslisten

+ Ubersicht der Werkzeugkosten

+ Dokumentation fur Ersatzteilzwecke

+ Programm-Individualanpassung nach Ihren Angaben

Grundsatzlicher Ablauf zur Verwaltung von
Per sonalwer kzeug

1. Schritt Die Grundausstattungsliste wird erstellt, bzw. mit der Erstellung wird
begonnen.

Grundausstattungsliste

Sie machen sich Gedanken, welches Werkzeug jeder Ihrer Mitarbeiter bekommen
sollte oder bekommen muss. Dieses Werkzeug tragen Sie komplett in die
Grundausstattungsliste von PersonalWeKo ein. Diese Liste steht Ihnen dann bei
Bedarf z.B. einer Neueinstellung zur Verfigung. Diese Liste kann ausgedruckt
werden, und der Erhalt des Werkzeuges wird vom Empfanger quittiert.

2. Schritt Werkzeugausgabe notieren

Personalweko.doc 8
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Wer kzeugausgabe

Bei der Werkzeugausgabe und Mitarbeiterzuordnung wird die Grundausstattungsliste
eingelesen und kann bearbeitet werden (die Originalliste bleibt natirlich unverandert
erhalten). Nicht ausgegebene Werkzeuge werden aus der Bearbeitungsliste
gestrichen, bzw. Werkzeuge, die nicht in der Grundausstattungsliste aufgefihrt sind,
werde Uber den entsprechenden Schalter/n neue hinzugefigt.

Am Ende der Bearbeitung wird diese Liste gespeichert und dem entsprechenden
Empfanger zugeordnet. Bei spateren Werkzeugausgaben an diesen Mitarbeiter wird
diese Grundliste wahrscheinlich nicht mehr benétigt, denn es werden ja nur noch
Werkzeug-Ergdnzungen ausgegeben und gespeichert.

Wer kzeugzuordnung
Nach Fertigstellung der Ausgabeliste kdnnen Sie tber einen hierzu bestimmten

Schalter die Liste einem Namen zuordnen. Wurde der Schalter nicht betétigt,
erscheint automatisch bei der Fertigstellung die Abfrage nach den Namen. Der Name
wird aus der Adressendatei ibernommen, und sollte hier eingetragen sein.

Bei einer Ergdnzungsausgabe haben Sie die Mdglichkeit zu notieren, ob eventuell
ein defektes Werkzeug zuriick gegeben worden ist. Wenn dieses der Fall ist,
erscheint das Werkzeug nicht doppelt auf der Bestandsliste des entsprechenden
Mitarbeiters.

Die Bestandsliste ist die Grundlage fur Werkzeugkontrollen oder als Riickforderungs-
Grundlage beim Ausscheiden des Mitarbeiters.

Ablauf-Zusammenfassung

1. Entsprechende Namen/Anschriften in der Adressendatei eintragen

2. Personal Grundausstattungswerkzeugliste erstellen, entweder eine oder mit
Erstellung unterschiedlicher Gruppen (z. B. Elektro, Heizung, Sanitar ,
Meisterwerkzeug, Gesellenwerkzeug usw. ) Ein Werkzeug, welches jeder bekommen
soll wiirde ich Grundausstattung nennen. Eine spatere Zusammenstellung ist immer
moglich.

(erst Liste Grundausstattung einlesen, dann die Liste Sanitargeselle z. B)

Personalweko.doc 9
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3. Ausgabeliste erstellen. Nach Fertigstellung Name zuordnen und in die
Vergabeliste tGbertragen
fertig.

Grundausstattungdliste erstellen

Eine Grundausstattungsliste erleichtert Ihnen die Zusammenstellung des nétigsten
Werkzeuges, welches ein Mitarbeiter unbedingt benétigt, oder wie die
Grundausstattung eines Kundendienstfahrzeuges aussehen soll. Es gibt sich
wiederholende Vorgénge, bei denen eine groRere Menge von Werkzeug
ausgegeben werden muss. Fir all diese Félle erstellen Sie eine/viele
Grundausstattungslisten. Diese Liste ist bei Bedarf sofort abrufbar.

Jedes Werkzeug wird einer Gruppe zugeordnet, um spater auf Knopfdruck eine
entsprechende Liste zu bekommen.

Nehmen wir einmal an, Sie fuhren Elektro und Sanitérinstallationen aus und
beschaftigen Elektromonteure und Sanitarinstallateure. Sie kénnten nun drei
Gruppen erstellen

1. Grundausstattung
2. Sanitar
3. Elektro

Ein Handhammer 300 g bendtigt jeder Monteur, also Gruppenzuordnung
Grundausstattung.
Ein Isolationsmessgerat benétigt der Elektromonteur, Gruppenzuordnung Elektro

USW.

Personalweko.doc 10
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Hier konnen Sie eine Standard-Liste erstellen und bearbeiten.
Achtung! YWichtig ist die Eingabe
einer Gruppe, damit spéter eine
Listentbernahme erfolgen kann.
Die Gruppenvorgahe kann
gedndert werden und ist flr die
néachzte Eingabe die Yorgabe.

Anzat Werkzeug

| T [Abisolierzange

Mevu-Preis

Mach der Eingabe dber den

Gruppe
Schatter OK  beenden e |Elektro

Anzahl Wierkzeug Meupreis
- Akizolierzange =
| alles zeigen | Blechschere Kein
| Gruppenliste... zeigen I Eli R 4
Drahthrste
Cuspol B

Schlosserhammer S00g
Schlosserhammer S00g

alala|lalalala|la|lalala]l=]=

| Schraubendreher 3 mm =
Schraubendreher 5 mm =
[ Liste rur Gruppe...rucken | Werkzsuggasche
— Zollstock 1,00 B
| zurick | Blistitt
Prarantlasche el L=

Diese Liste kann naturlich jederzeit ge&ndert und erweitert werden.

Ausgabe einer Grundausstattung

Ins Menl Personalwerkzeug / Ausgabe gehen, eine Liste wahlen, oder mit mehreren
Listen zusammenstellen, oder nur bestimmte Werkzeuge aus der Liste auswahlen
(links in der Tabelle mit Doppelklick markieren). Name zuordnen und Eintragung

speichern

Werkzeugausgabe

Einzel- Ausgabe

Mochte Sie die Ausgabe von Werkzeugen notieren, und nicht aus einer Liste
Ubernehmen, betatigen Sie zunachst den Schalter —Einzelwerkzeug eingeben—und
anschlie3en fur jedes weitere Werkzeug den Schalter mit der entsprechenden
Aufschrift. Wenn Sie mit der Eingabe der Werkzeuge fertig sind, betatigen Sie den

OK-Schalter unten rechts im Formular.

Personalweko.doc 11
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Meueingabe-Start

s ¥ o i
Eirnzelwerks :-.-.'-.
] LS Ty

Mach der Eingabe Qber den
Zchatter OK  beenden

Einfacher ist es natirlich, wenn Sie die Werkzeuge direkt aus einer Liste einlesen,

oder sogar die komplette Liste tbernehmen.

Auzwahlbereich

Lizte wahlen

H!l_.ISWﬂhl_EIUS L_iste

Namen zuordnen

Der Name wird grundsatzlich nach Fertigstellung der Liste zugeordnet, falls dieses
noch nicht geschehen sein sollte.

Der Name kann eine Personen-Name, ein Fahrzeug oder eine Baustellen-
Bezeichnung sein. Somit ist das Programm fir viele Varianten verwndbar.

Beachten Sie bitte, eine Eintragung im Adressenfeld ist erst moglich wenn
Werkzeuge bereits in der Tabelle aufgefihrt sind !

An dieser Stelle kbnnen Sie die Grundausstattungsliste einlesen., Werkzeuge
I6schen, nur bestimmte Werkzeuge aus der Grundausstattungsliste tbernehmen,
einfach machen was sie wollen. An dieser Stelle wird die Werkzeugausgabe erstellt.
Muss nun ein euer Mitarbeiter mit Werkzeug ausgestattet werden, wechseln Sie in
das entsprechende Menu des Programms. An dieser Stelle wird die Vorhandene
Liste eingelesen und bearbeitet. Da die vorhandene Liste aus einer anderen Tabelle
tbernommen wird, kann an dieser Stelle also bedenkenlos geldscht werden, denn es

handelt sich ja nur um eine Kopie.

Beispiel: Ein Neuer Elektromonteur ist eingestellt worden
Sie Ubernehmen die Grundausstattungsliste und die Elektroliste und drucken sie aus.

Personalweko.doc 12
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An Hand dieser Liste stellen Sie das Werkzeug zusammen und lassen sich den
Erhalt vom Mitarbeiter quittieren (Dokumentation fur lhre Unterlagen)

Modus: betrachten

Alizgahe an: Suzgabe-Datum

I:-,-

Anzahl Werkzeug
[ |Schlosserhammer 300g

Mach der Eingake dher den
Schatter OK heenden

|Neutei| r |Run::kgabe.l’.l\\ustausch|-

| Lndern | Meu-Preis Ii Seriennummer l—
| speichern I
‘ alles Loschen Anzahl Werkzeuy Mame
: =
Lyuswahibereich = Schlozzerhammer 300g
Bltzzange —
Liste kompl. einlesen Abizolierzange b~
Liste wihlen Warkzeugtasche [l
Auswahl aus Liste
= |2
Abschiueingaben ¥
| Matme zuardnen I b 4
| Fertigstelung I Hiet izt die Erstellungszeite, also l8zchen, zusammenstellen, bearbeiten
kvl iste dnican und dann in der Yergabeliste speichern. Bei einer Meuerstellung werden
J die Daten aus der Grundausstatiungsliste eingelesen. Beim Laschen auf
|J l S LR e )| dieser Seite bisiben die Daten der Grundausstattungsliste

zelbstversténdich erhaten

Werkzeug Gesamt-Ausgabeliste

An dieser Stelle bekommen Sie die Informationen, die Sie bendtigen. Beim
Ausscheiden eines lhrer Mitarbeiters erstellen Sie auf Knopfdruck die
Werkzeugruckforderungsliste. Sie enthalt das gesamte Werkzeug, welches
zuruckgegeben werden muss. Zwischenzeitlich umgetauschte Werkzeuge (alt zurtick

= ja) werden in dieser Aufstellung nattrlich nicht, bez. nur einmal aufgefihrt.
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Listenauzgabe Mame F"'iebe|
aktueller Bestand von... | |Hann0
- 3 |\-’0n-MenzeI-Str. 12
| Ausgabedatum (M) ] b
ig=en
Anzahl Werkzeuy Auzgabedatum
| Sortierung [ alles zeigen I I 1,00 IP rop anflasche 02.08.2002

‘m |zuru-:k gecehen | |Neutei| | |

‘— IMame Anzahl Werkzeug Meupreis | Gesamt... Diatum
Kniekel 1,00 Abizolierzange 10,00 1000 ™ .US.QDE | =
Kniekel 1,00 Blechzchere klein 7,00 700 02092002 ;
| T A | Kniekel 1,00 |Duspal 15,00 1500 02092002 ||
Krniekel 1,00 Zollstock 1,00 1,00| 02092002 ||*
B | Kniebel 1,00 Propanflasche 20,00 02092002 | [
-
¥
[

Inhalt

Spezial- und Sonderwerkzeuge

Spezial- und Sonderwerkzeuge werden meistens nur bei Bedarf ausgegeben.
Dennoch ist es wichtig, diese Gerate kontrollierbar zu verwalten. Im Bedarfsfall muss
sofort erkennbar sein bei wem und wo sich dieses Werkzeug befindet. Je gro3er die
Zahl der moglichen Nutzer ist, desto wichtiger ist eine ordentliche Verwaltung. Mit
PersonalWeKo erhalten Sie ein Programm zur Verwaltung dieser Aufgaben. Uber
diese Sonderwerkzeuge erhalten Sie auf Knopfdruck eine Komplette Bestandsliste
oder eine Dispositionsliste. Es wird Ihnen sofort angezeigt, welche Werkzeuge
disponierbar sind, oder in wessen Besitz sie sich zur Zeit befinden. Jede Ausgabe

und Ruckgabe wird automatisch protokolliert.

Wer kzeug-Bestand

Dieses ist die Gesamtiubersicht Uber Ihre Sonderwerkzeuge. Wichtige Kennzahlen

wie Serienummer und Ausgabestatus sind sofort erkennbar
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Wearkzeug-Bestand

OPG Getriebe PW 250

x k.. 11115008

fieed = el

=

Dispositionsliste

An Hand der Dispositionsliste ist sofort erkennbar, welches Werkzeug verfligbar ist.
Wahlen Sie ein Werkzeug aus, ordnen eine Anschrift zu, wird dieses Werkzeug bis
zur Ruckgabe nicht mehr in dieser Liste erscheinen. Gleichzeitig wird die Ausgabe in

einer Speicherdatei hinterlegt.

Werkzeug/Gerite! disponierbar
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Eingaben

Werkzeugausgaben und Riickgaben lassen sich schnell und einfach mit einem Barcodescanner
eintragen. Testen Sie diesen Weg einfach mal. Sie werden sich wundern wie schnell nun die
Werkzeugverwaltung geht.

Aber auch ohne Scanner arbeitet dieses Programm sehr schnell. Optimal angeordnete Schalter
sorgen fir kurze Mauswege.

Beispiel:
Wenn sie sich in der Dispositionsliste befinden, sind alle relevanten Schalter rAumlich zusammen
gestellt. Was ist fur eine Ausgabe wichti?
1. Das ein Werkzeug als ausgegeben markiert wird
2. Der Name des Werkzeug-Emfangers
3. Eine Sprungmadglichkeit zu weiteren Werkzeugen die eventuell auch ausgegeben werden
sollen.

Ausgabe ja !
Matme Zuordnen !
A D

all diese Schritte sind méglich, ohne voher in den Editiermodus schalten zu mussen. Diese gleichen
kurzen Ablaufschritte finden Sie auch in der Riickgabeliste.

Rickgabe ja |
B e

Erinnerungsfunktion

Wenn sichergestellt werden muss, dass ein bestimmtes Werkzeug zu einem bestimmten
Termin zurtick soll, kann ein Werkzeug bei der Ausgabe entsprechend markiert werden.
Ein optional erhaltliches Meldemodul prift nun bei jedem Rechnerstart ohne das
Werkzeugprogramm starten zu missen, ob ein Meldetermin erreicht ist. Sie erhalten dann
eine entsprechende Information angezeigt.

Mit Eintragung einer Riickgabe, werden diese Markierungen automeatisch entfernt

Feldbeschreibungen

Hinweis
Wenn Siein Ihrer Anwendung mit Bildern Arbeit mdchten, ist essinnvoll ein Unterverzeichnis <Bilder>
anzulegen

Bild-Feld

Die Funktionen zur Einbindung finden Sie im Bildfeld selber. Hierzu missen Sie das Feld nur mit der
rechten Maustaste anklicken.

Ab der Version 5 gibt es aber auch noch einen zusétzlichen Schalter mit neuen Funktionen, die
Ihnen das einlesen eines Bildes erleichtern sollen. Dieser Schalter ist ausschlie3lich zum Einlesen
und &ndern von Bildern gedacht. Das eigentliche Bild-MenU erreichen Sie weiterhin durch einen Klick
mit der rechten Maustaste im Bildfeld.
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Nach der Betatigung des Schalters —Bild einlesen- erscheint folgendes Bearbeitungs-Fenster.

Erldduler auzwalibr

bl

il

HI=

Gleichglltig ob Ihr Bild-Feld bereits ein Bild enthalt oder nicht, wird Ihnen das obige Fenster
angezeigt. Der hier zundchst wichtige Schalter ist —6ffnen-. Nach der Betétigung wird ein
Auswahlfenster gezeigt. Die Voreinstellung ist hier auf den Dateityp *BMP gelegt. Wird ein anderes
Bildformat gewlinscht, wahlen Sie das entsprechende Format in der Zeile —Dateityp-

Bilddatei auswahlen ﬁll || LILIRIE BT
Suchen in: I@ Wwartunghdultix1ES j @I gl
Bilder & Info.brnp
Setup a Logo.brp
Zupacken a Diekthistorie20-120..brop

a Arlagen-Komponenten 70-20-216.bmp a Stammdaten20-20-216.bmp
&) BerichteT0:20-16.bmp
&) Historie20-70-516.bmp

4] | i

Dateiname: Qifren I
: n - Abbrechen |

Drateityp:

i
aintbruzh-Bild [* PCx)
Compuserve-Bild [* GIF)

T 1365 JPEGBid[.JPG)
Klicken Sie die gewiinschte Datei im Fenster an und betétigen den Schalter 6ffnen.
: : = : : Quelle ein
Bilddatei auswahlen ﬂl H
Suchen in: IaW’artungMultix‘IEE j ﬁl

1 Bilder EE ECOTHERM W TE. jpg
1 5Setup ESUCIWamh.ipg

1 Zupacken

B2 02763.pg

ﬁ aaparameter.jpg

‘E COTHERMWTC.jpg

D ateinarne: |EEE|THEF|MWTE.ipg Oifnen I
Dateitpp: IJF'EG-BiId [*JPG) j Abbrechen |

Hilte |

nach der Betétigung des Schalters —6ffnen- wird Ihnen der Inhalt der gewdahiten Bilddatei in der Vorschau
angezeigt.
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Bilddatei auswihlen

M Bored ahar
Sambnbmeraondil 181

Ldzchen |

Bidarababr R aahin
[ Thmvers ol Yl 1

B L LR H

IK: wafartunghdultix ERAECOTHERMWTC jpg Abbrechen

ek

Hilfe

handelt es sich um das gewlnschte Bild, verlassen Sie dieses Fenster tiber den Schalter —OK--.

Bild speichern

Grundsatzlich werden Ihnen zum speichern eines Bildes drei unterschiedliche Méglichkeiten geboten
die da sind: Einbetten, Verknipfen und Kopieren und Verknupfen.

Ez gibt mehrere Moglichkeiten, wie Sie das Bild mit dem
Drokument verbindan konnen.
€ Einbetten
Daz gesamte Bild wird in daz Dokument aufgenomnmen,
g Tt
Das Dokumert enthalt nur sinen Werweis auf die D atei mit dem Bild.
€ Kopieren und Yerkniipfen

Dasz Bild wird it das Bildverzeichnis kopiert und dann mit derm Dokument
verknupft. Empfohlen bei Intermnet-Anwendungen.

ok | sbbechen | Hie |

Verwenden sollten Sie grundsétzlich nur die Funktion ,Verkntpfen. Fir die Bildspeicherung sollten
Sie grundsatzlich ein entsprechendes Unterverzeichnis des Wartungsprogramms anlegen und z. B.
,Bilder" nennen.

i artung
» D ateiname
a| [Bider ;
T | =] adrzfm
& [4:) Adrallg.frm
i ] ADRDETAILEER

Wenn Sie beabsichtigen bestimmte Bilder aus anderen Verzeichnissen ins Wartungsprogramm
aufzunehmen, dann kopieren Sie zunéchst diese Bilddateien in dieses Unterverzeichnis. Wenn Sie
dann im Wartungsprogramm arbeiten, verknipfen Sie das entsprechende Bild mit dem aktuellen
Datensatz.

Bild-Verknipfungen

Einbetten

Betten Sie jedoch Bilder ins Werkzeugsprogramm ein, bekommen Sie mit der Zeit eine Datei mit einer
gigantischen Grol3e. Die Dateigrof3e ist dann im wesentlichen abhéngig von der Bilderzahl und Bilder
Grole.

Inhalt
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Firmenlogo

Ihr Firmenlogo (oder ein anderes Bild) kann auf der Startseite automatisch angezeigt werden. Voraussetzung ist,
dass Sie ein Bildverzeichnis (Unterverzeichnis) angel egt haben und dort ein Bild Firmenlogo.bmp vorhanden ist

Zuriick Yonnafts Aufwarts | Ausschneiden Ku:upEen

tdresse |0 K \Pewek.a\Bider

Ordrer X || Dateiname
=0 Peweka . | a Firmenloga. brp
Loy
R — -
{ |
1 1
werkzeuge der Mitarbeiter | Werkzeugausgaben, W kg O Mllarbeder, W LZugeu s,
werkzeugrilckgsben, Werkzeugkontralls oder P VYT TR R R | VAR ool SO P
Lizten, bearbeiten Sie hier Listan, Dasrhadan S s

Datensicherung

Zur Datensicherung kopieren Sie einfach das komplette Programmverzeichnisin ein
Sicherungsverzeichnis
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